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(57) Abstract: The invention relates to a soundproofing floor covering, particularly for motor vehicles, comprising a carpet layer 
(2), the rear side of which is provided with a base (3), and a bottom layer (8, 9) which is glued to the rear side of the carpet layer 
by means of a hot melt adhesive (5, 6) that is applied in several steps. In order to produce such a floor covering at low costs while 
providing a high soundproofing effect and suflicient stiffness and Iceeping the weight thereof low, a hot melt adhesive (5) having an 
average melt mass flow rate ranging between 190 and 210 g/10 min and a lower melting point than a hot melt adhesive (6) that is 
applied in a subsequent step and has an average melt mass flow rate ranging between 140 and 160 g/10 min, is applied directly to the 
base of the carpet layer (2). Preferably, the second hot melt adhesive (6) can contain micro-sized hollow bodies (7). Also disclosed 
is a method for producing such a floor covering. 

(Fortsetzung auf der nScksten Seite} 
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Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrmgen {"Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations'') am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen schallisolierenden Bodenbelag, insbesondere fUr Kraftfahrzeuge, mit einer 
riickscitig einen Grundtiager (3) aofweisenden Tcppichschicht (2) und einer Unterschicht (8, 9), die mit Rtickseite der Teppisch- 
schicht durch mchrstufig aufgebiachten Schmelzklebstoff (5, 6) vexidebt isL Urn dncn solchen Bodenbelag mit geringem Gcwicht, 
hoher schallisolierender V%kung und ausreichenderSteifigkeit kostengUnstig herzustellen. ist voigesehen, dass onmittelbar auf den 
Grundtiager der Teppichschicht (2) ein Schmelzklebstoff (5) aufgebracht ist, der cine durchschnittliche Schmelze-Massenfliessrate 
im Bereich von 190 bis 210 g/10 min und einen niedrigeren Schmelzpunkt besitzt als ein Schmelzklebstoff (6), der in einer nach- 
folgenden Stufe aufgebracht ist und eine durchschnittliche Schmelze-Massenfliessrate im Bereich von 140 bis 160 g/lO min besitzt. 
Der zweite Schmelzklebstoff (6) kann zudem voizugswcise mineralische Mikrohohlkarpcr (7) cnthalten. Femer wird ein Verfahrcn 
zur HerstcUung eincs solchen Bodenbelages beschricbcn. 
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Schallisolierender Bodenbelag und Verf ahren zu dessen 

Herstellung 



Die Erf indung betrifft einen schallisolierenden Boden- 
belag, insbesondere fur Kraf tfahrzeuge, mit einer ruck- 
seitig einen Grundtrager aufweisenden Teppichschicht und 
einer Unterschicht, die mit der Ruckseite der Teppich- 
schicht durch mehrstufig aufgebrachten Schmelzklebstof f 
verklebt ist, sowie ein Verf ahren zur Herstelliang eines 
solchen Bodenbelages . 

Die Schallisolation an Kraf tf ahrzeugen hat fur die 
Verbesserung von Pahrkomfort und Fahrsicherheit einen 
hohen Stellenwert, denn eine spurbare Reduzierung des 
Innengerauschpegels im Pahrzeuginnenraum bedeutet eine 
Verringerung der Beeintrachtigung der Konzentrations- und 
Leistungsfahigkeit der Fahrzeuginsassen. Die Wahrnehmung 
dee Verkehrsgeschehens durch den Fahrer sowie die 
Sprachverstandlichkeit im Pahrzeuginnenraum werden 
verbessert , 

Bine Vielzahl schallisolierender Bodenbelage ist bereits 
fur Personenkraftfahrzeuge entwickelt worden. 

Viele dieser Bodenbelage besitzen ein zu geringes Schall- 
absorptionsvermogen. Andererseits exist ieren auch Boden- 
belage mit zufriedenstellendem Schallabsorptionsvermogen, 
jedoch weisen diese Bodenbelage dann in der Regel ein 
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relativ hohes Flichengewicht auf , was hinsichtlich der 
Bestrebung, den Krafts toff verbrauch durch Verringerung 
des Fahrzeuggewichtes zu reduzieren, nachteilig ist. 
Ferner werden' bei einigen bekannten Teppichbelagen 
Dispersionsklebstof f e oder Acrylate zur Verf estigung ,der 
Polkette yerwendet. Diese Klebstof fe wirken jedoch nicht 
ausreichend versteifend. Thermoplastische Klebstof fe 
konnen dagegen zwar eine hohere Versteifung bewirken, sie 
haben jedoch relativ hohe Schrumpf werte , was zu einer 
unbefriedigenden Planlage eines damit hergestellten 
Teppichbelages fxihrt. 

Die DE 39 05 607 Al beschreibt einen schallisolierenden 
Bodenbelag fur Kraf tf ahrzeuge mit einer Teppichschicht 
und einer akustisch wirksamen Schicht, die aus einem 
thermoverfornibaren, absorbierenden, zu Schaum 
verarbeitbaren Kunststoff sowie einer Schicht aus einem 
Vlies besteht. Die Teppichschicht dieses Bodenbelages 
besteht aus einer Tragerschicht, in die durch Tuften der 
Flor bzw. das Filament eingebracht ist. Zur Einbindung 
des Filaments ist ein Anstrich aus Hot -Melt oder Latex 
aufgetragen. Zum Verkleben der darauf folgenden akustisch 
wirksamen Schicht ist Polyethylenpulver auf die Filament - 
einbindung auf gesintert . Auf die akustisch wirksame 
Schicht folgt eine aufgeschaumte Ruckenbeschichtung. 
Alternativ kann zwischen der akustisch wirksamen Schicht 
und der aufgeschaumten Ruckbeschichtung noch ein 
aufkaschiertes Abdichtvlies oder eine Schwerschicht 
angeordnet sein. Die Herstellung dieses bekannten 
Bodenbelages ist relativ aufwendig. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
einen schallisolierenden Bodenbelag der eingangs 
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genannten Art zu schaf fen, der ein geringes Gewicht 
aufweist, eine hohe schallisolierende Wirkung hat, eine 
ausreichende Steifigkeit besitzt, geringe Schrumpfwerte 
aufweist und kostengiinstig herstellbar ist. Aufierdem soil 
ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Bodenbelages 
angegeben werden. 

Gelost wird diese Aufgabe durch einen Bodenbelag mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. durch ein Verfahren mit 
den Merkmalen des Anspruchs 10. Bevorzugte und vorteil- 
hafte Auegestaltungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen angegeben. 

Der erfindungsgemaSe Bodenbelag besteht im wesentlichen 
aus elner einen GrundtrSger aufweisenden Teppichschicht 
tind einer Unterschicht, die mit der Ruckseite der 
Teppichschicht durch mehrstufig aufgebrachten Schmelz.- 
klebstoff verklebt ist, wobei unmittelbar auf den Grund- 
trager der Teppichschicht ein Schmelzklebstof f aufge- 
bracht ist, der eine durchschnittliche Schmelze-Massen- 
flieSrate im Bereich von 190 bis 210 g/lO min, vorzugs- 
weise von etwa 2 00 g/10 min und einen niedrigeren 
Schmelzpunkt besitzt als ein Schmelzklebstof f, der in 
einer nachf olgenden Stufe aufgebracht ist und eine 
durchschnittliche Schmelze-Massenf liegrate im Bereich von 
140 bis 160 g/10 min, vorzugsweise von etwa 150 g/lO min 
besitzt. 

Der erfindungsgemafie Bodenbelag zeichnet sich durch eine 
gute Verbindung zwischen dem Pasermaterial der Teppich- 
schicht und der akustisch wirksamen, vorzugsweise aus 
leichtem Absorbermaterial gebildeten Unterlage aus. Es 
wird ein Teppichbelag mit einer besonders leichten 
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Ruckenbeschichtung erzielt, die keine Verwerfungen oder 
Schrumpfungen aufweist, so dass der Teppich eine gute . 
Planlage besitzt. Perner besitzt der erf indungsgemaSe 
Boder±>elag eine gute Steifigkeit bzw. Pormstabilitit . 

Als Schmelzklebstoff wird vorzugsweise pulverformiger 
Schmelzkleber verwendet^ beispielsweise ein EVA- oder LD- 
PE-Schmelzkleber . Durch die vergleichsweise hohe 
Schmelze-Massenf lieSrate und den vergleichsweise 
niedrigen Schmelzpunkt des zuerst auf getragenen Schmelz- 
klebstoffs wird eine hervorragend verschleifif este 
Polfaseranbindung an den Grundtrager der Teppichschicht 
erreicht . 

Eine vorteilhafte Ausgestaltxing des erf indungsgemaSen 
Bodenbelages besteht darin, dass der Grundtriger der 
Teppichschicht ein Gewebe, Gewirke oder Vlies ist, wobei 
der unniittelbar auf den Gr\indtrager aufgebrachte Schmelz- 
klebstoff und der in der nachf olgenden Stufe aufgebrachte 
Schmelzklebstoff eine Klebstof f schicht bilden, die eine 
Vielzahl von Fluiddurchlasse def iniereiiden Liicken 
aufweist- Hierdurch wird das Schallabsorptionsvermogen 
des erf indungsgemaSen Bodenbelages verbessert. Uber die* 
durchlassige Teppichschicht und die in der Klebstoff- 
schicht vorhandenen Liicken konnen Schallwellen bis in die 
schallisolierende Unterschicht vordringen. 

Die schallisolierende Unterschicht des erf indungsgemaEen 
Bodenbelages besteht vorzugsweise aus einer Vliesschicht , 
insbesondere aus einem PET/PP/PET-Mischvlies, und/oder 
einer Schwerschicht , insbesondere einer geschaumten 
Schwerschicht . 
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Eine andere vorteilhafte Ausgestaltiing des erfindiings- 
gemaSen Bodenbelages besteht darin, dass vorzugsweise in 
dem zweiten Schmelzklebstof f mineralische Mikrokorper 
und/oder mineralische Mikrohohlkorper, beispielsweise 
Glashohlkiigelchen oder Keramikhohlkugelchen enthalten 
sind. Solche Hohlkorper haben ein gefinges Gewicht und 
erhohen die Festigkeit bzw. Steifigkeit des Bodenbelages. 
Mineralische Mikrohohlkorper sind dabei zu bevorzugen, da 
sie besonders leicht sind und warme- und schallisolierend 
wirken. 

Die Formstabilitat bzw. Steifigkeit des erf indungsgemaSen 
Bodenbelages kann ferner durch vernetzende Zusatze erhoht 
werden, die vorzugsweise dem in der nachfolgenden Stufe 
aufgebrachten Schmelzklebstof f beigegeben werden. Bei 
diesen Zusatzen kann es sich vorzugsweise urn Melaminharz- 
pulver handeln. Melaminharz zeichnet sich durch eine gute 
Temperaturbestandigkeit aus tind besitzt zudfem eine 
gewisse Flammschutzwirkung. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungs- 
gemafien Bodenbelages besteht darin, dass in dem in der 
nachfolgenden Stufe aufgebrachten Schmelzklebstof f ein 
Flammschutzmittel enthalten iet . Als Flammschutzmittel 
wird vorzugsweise Aluminiumhydroxid-Pulver und/oder 
Magnesiumhydroxid-Pulver verwendet . 

Weitere bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltiingen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung: 
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Pig. 1 einen nicht maSstabsgetreuen Querschnitt durch 
einen erf indungsgemalSen Bodenbelag, und 

Fig. 2 den grundsatzlichen Aufbau einer Anlage zur 

Herstellung des erf indxongsgemaSen Bodenbelaged . 

Die Sichtflache 1 des in Pig. 1 dargestellten Boden- 
■belages besteht aus einer Teppichschicht 2 mit einem 
Grundtrager 3, in den die Polkette 4 mit Hilfe einer 
Vielnadelmaschine eingezogen sind. Die Polkette 4 wird 
spater aufgeschnitten, so dass ein Velours-Teppich 
entsteht. Der Grundtrager 3 der Teppichschicht 2 ist fur 
Schallwellen durchlassig. Er kann beispielsweise aus 
einem Traggewebe, Traggewirk oder Tragvlies bestehen. 
Vorzugsweise besteht der Grundtrager 3 aus einem 
Spinnvlies. 

Unmittelbar auf die textile Rfickseite der Teppichschicht 
2 ist ein Schmelzklebstof f 5 aufgetragen, bei dem es sich 
vorzugsweise urn Schmelzklebstof f auf Basis von Ethylen- 
Vinylacetat (EVA) oder Low-Density-Polyethylen (PE-LD) 
handelt. Der Schmelzklebstof f 5 wird mit einer Menge von 
etwa 50 g/m* aufgetragen. 

Auf diese erste Klebstof fbeschichtung 5 wird ein zweiter 
Schmelzklebstof f 6 aufgetragen. Auch bei diesem Schmelz- 
klebstof f kann es sich urn einen EVA- oder PE-LD-Klebstof f 
handeln. Er wird mit einer Menge von etwa 150 g/m^ aufge- 
tragen. 

Der zuerst aufgetragene Schmelzklebstof f 5 besitzt eine 
durchschnittliche Schmelze-Massenfliefirate von 190 bis 
210 g/10 min, vorzugsweise von etwa 200 g/10 min, und hat 
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einen niedrigeren Schmelzpunkt als der Schmelzklebstof f 
6, der nachfolgend aufgebracht ist und eine durchschnitt- 
liche Schmelze-Massenf lieErate von 140 bis 160 g/10 min, 
vorzugsweise von etwa 150 g/10 min besitzt. Die Schmelze- 
Massenf lieSrate (MFR) wird mitunter auch als Schmelzindex 
(MFI) bezeichnet. Sie beschreibt das " Fliefiverhalten einer 
Schmelze und ist in der ISO 1133 sowie der ASTM D 1238 
definiert. Es versteht sich, dass die fiir die beiden 
Schmelzklebstof fe 5 und 6 angegebenen Werte der Schmelze- 
Massenf lieSrate unter gleichen Bedingungen, d.h. bei 
gleichem Druck und gleicher Temperatur, ermittelt wurden, 
und zwar bei Normaldruck 101325 Pa (= 1,01325 bar) und 



Es ist zu erkennen, dass der Schmelzklebstof f 5 und der 
nachfolgend aufgebracht e Schmelzklebstof f 6 eine Kleb- 
stoffschicht bilden, die eine Vielzahl von Fluiddurch- 
lasse def inierenden Lucken bzw. Ausnehmungen 16 aufweist. 
Der Schmelzklebstoff 5 und 6 ist somit vorwiegend an den 
Polfasern bzw. Polnoppen der Teppichschicht angelagert 
und bildet eine Art Netz. In dem zuletzt aufgetragenen 
Schmelzklebstoff 6 sind mineralische Mikrohohlkorper 1, 
z.B. in Form von Glashohlkugelchen oder Keramikhohlkiigel- 
chen enthalten. Die Glashohlkugelchen bzw. keramischen 
Mikrohohlkugeln versteifen den Bodenbelag und haben zudem 
eine bemerkenawerte schallisolierende Wirkung. 

Nach einer bevorzugten Variante kann der Schmelzklebstoff 
6 zudem einen duroplastisch vernetzenden Zusatz und/oder 
ein Flammschutzmittel enthalten. Bei dem duroplastisch 
vernetzenden Zusatz handelt es sich vorzugsweise urn 
Melaminharzpulver. Als f lammhemmender Zusatz kommt 
vorzugsweise Aluminiurahydroxid-Pulver mit einer KorngroiSe 



190°C. 
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von < 150 \xm und/oder ein entsprechend feines Magnesium- 
hydroxid-Pulver zum Einsatz. 

Alternativ oder zusatzlich kann der Schmelzklebstof f 6 
neben den mineralischen Mikrohohlkorper 7 noch unter , 
Hitze- bzw. Feuereinwirkung expandierende Teilchen 
enthalten. Die Teilchen bestehen aus kleinen Kunststoff- 
hohlpartikeln, die eine gasdichte, in Wasser unlosliche 
Hulls aus einem Mischpolymer aufweisen, in der flussiger 
und/oder gasformiger Kohlenwasserstof f eingekapselt ist. 
Die Kunststof fhohlpartikel weisen einen Korndurchmesser 
im Bereich von etwa 2 bis 50 /xm, vorzugsweise im Bereich 
von etwa 10 bis 2 0 /im, "Wenn die Kunststof fhohlpartikel 
durch Warme- bzw. Feuereinwirkung erhitzt werden, geht 
der fliissige Kohlenwasserstof f in die Gasphase uber. Der 
Druck des gasformigen Kohlenwasserstof fs nitnmt mit 
wachsender Temperatur zu. Gleichzeitig erweicht die gas- 
dichte Hulle, so dass das Volumen der Kunststof fhohl- 
partikel um ein Vielf aches zunimmt. Die Volumenzunahme 
kann beispielsweise das 30- bis 50-fache des ursprung- 
lichen Volumens betragen. Das Material der gasdichten 
Hulle und der darin eingeschlossene Kohlenwasserstof f 
sind so gewahlt, dass die Volumenzunahme (Expansion) bei 
Warmeeinwirkiing ab einem bestimmten Temperaturbereich 
ausgelost wird. Die Auslosetemperatur liegt vorzugsweise 
bei einer Temperatur von uber lOO^C. In einem bestimmten 
Temperaturbereich ist die Hulle so weich, dass sie bei 
weiterer Temper a turerhohung schliefilich platzt und den 
eingekapselten Kohlenwasserstof f als Treibgas freigibt. 
Der Temperaturbereich, in welchem das Treibgas freige- 
setzt wird, liegt oberhalb von etwa 130°C. 
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Auf die Klebstoffbeschichtung folgt eine akustisch wirk- 
same Unterschicht in Form einer Vliesschicht 8. Schliefi- 
lich folgt auf die Vliesschicht 8 eine geschaumte Schwer- 
schicht 9. Die Vliesschicht 8 besteht vorzugsweise aus 
PET/PP/PET-Mischvlies oder Spinnvlies. Es liegt auch im 
Rahmen der Erfindung die Schwerschicht 9 oder die Vlies- 
schicht 8 fortzulassen. 

In Fig. 2 ist die Herstelliing dea erf indungsgemaSen 
Bodenbelages veranschaulicht . Mit 10 ist eine 
Produktionsanlage bezeichnet, in der die Teppichschicht 2 
mit einem Gnindtrager aus Gewebe, Gewirke oder Vlies als 
Bahnware erzeugt wird. Von der Produktionsanlage 10 wird 
die Teppichschicht bzw. Teppichbahn 2 liber Stutzrollen zu 
einer Aufwickelvorrichtung 11 transportiert , wobei die 
Sichtseite 1 des Teppichs nach unten und der Grundtrager 
nach oben weist. 

Oberhalb der Teppichbahn 2 sind zwei in Transportrichtung 
zueinander beabstandete Pulverstreukopf e 12, 13 ange- 
ordnet, die dem Aufbringen von Schmelzkleberpulver 
dienen. Der Pulverstreukopf 12 ist in bezug auf die 
Transportgeschwindigkeit der Teppichbahn 2 so einge- 
stellt, dass er Schmelzklebezpulver in einer Menge von 
etwa 50 g/m^ unmittelbar auf den Grundtrager der Teppich- 
schicht 2 aufbringt. Der in Transportrichtung nachfol- 
gende Pulverstreukopf 13 ist dagegen so eingestellt, dass 
er Schmelzkleberpulver 6 in einer Menge von etwa 150 g/m* 
auf die erste Schmelzkleberschicht 5 aufbringt. Das 
Schmelzkleberpulver 6 enthalt die oben genannten 
Mikrohohlkorper 7 und bei Bedarf einen oder mehrere der 
genannten Zusatze. 
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Hinter dem Pulverstreukopf 13 folgt in Transportrichtimg 
des Teppichbahn 2 gesehen. eine Heizvorrichtung 14, bei- 
spiel sweise in Form eines Infrarotstrahlers, mit der 
beide Schmelzkleberpulver 5 und 6 gemeinsam aufge- 
schmolzen warden. Anschliefiend wird mindestens eine 
Vliesstoff- und/oder Schwerschichtbahn, die von einer 
Vorratsrolle 15 abgewickelt wird, auf die den geschmol- 
zenen Klebstoff aufweisende Ruckseite der Teppichbahn 2 
auf kaschiert . Zur schnelleren Verf estigung des Kleb- 
stoffes kann dariiber hinaus eine Kuhlvorrichtiing (nicht 
gezeigt) vorgesehen sein. 

Der Schmelzklebstof f 5 und der in der- nachfolgenden Stuf e 
aufgebrachte Schmelzklebstof f S werden so eingestellt und 
aufgebracht, dass nach ihrem Aufschmelzen und ihrer Ver- 
f estigung eine netzartige Klebstoff schicht entste'ht, die 
eine Vielzahl von einen FluiddurchlaS gestattenden Lucken 
Oder Ausnehmungen aufweist. 

Die Erf indung ist in ihrer Ausfuhrung nicht auf das 
vorstehend beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. 
Vielmehr sind eine Reihe von Varianten moglich, die auch 
bei grundsatzlich abweichender Gestaltung von dem in den 
Anspriichen def inierten Erf indungsgedanken Gebrauch 
machen. So kann beispiel sweise der zuerst aufgebrachte 
Pulverklebstof f 5 schon vor dem Aufbringen des zweiten 
Pulverklebstoffs 6 mit einer dem Pulverstreukopf 13 
vorgeschalteten zusatzlichen Heizvorrichtung (nicht 
gezeigt) auf geschmolzen werden. 
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PATENTANSPR&CHE 



1. Schallisolierender Bodenbelag, insbesondere fur,. 
Kraftfahrzeuge, mit einer ruckseitig einen Grundtrager 
(3) aufweisenden Teppichschicht (2) und einer Unter- 
schicht (8, 9), die mit der Ruckseite der Teppichschicht 
durch mehrstufig aufgebrachten Schmelzklebstof f (5, 6) 
verklebt ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
unmittelbar auf den Grundtrager der Teppichschicht (2) 
ein Schmelzklebstof f (5) aufgebracht ist, der eine durch- 
schnittliche Schmelze-Massenf lieSrate im Bereich von 
190 bis 210 g/lO min und einen niedrigeren Schmelzpunkt 
besitzt als ein Schmelzklebstof f (6) , der in einer nach- 
folgenden Stufe aufgebracht ist und eine durchschnitt- 
liche Schmelze-MassenflieiSrate im Bereich von 140 bis 
160 g/10 min besitzt. 

2. Bodenbelag nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der unmittelbar auf den Grundtrager (3) der Teppich- 
schicht (2) aufgebrachte Schmelzklebstoff (5) mit 
geringerer Masse pro Placheneinheit aufgebracht ist als 
der in der nachfolgenden Stufe aufgebrachte Schmelzkleb- 
stoff (6) . 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, 
-dadurch gekennzeichnet , dass 
in mindestens einem der Schmelzklebstof fe (5, 6) 
mineralische Mikrokorper und/oder mineralische 
Mikrohohlkorper (7) enthalten sind. 
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4. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in dem in der nachf olgenden Stuf e auf gebrachten 
Schmelzklebstof f (6) mineralische Mikrokorper und/oder 
mineralische Mikrohohlkorper (7) enthalten sind. 

5. Bodenbelag nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Grundtrager (3) ein Gewebe, Gewirke oder Vlies ist, 
wobei der unmittelbar auf den Grundtrager (3) aufge- 
brachte Schmelzklebstof f (5) und der in der nachf olgenden 
Stufe aufgebrachte Schmelzklebstof f (6) eine Klebstoff- 
schicht bilden, die eine Vielzahl von Fluiddurchlasse 
definierenden Lficken (16) aufweist. 

6. Bodenbelag nach einem der AnsprGche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Unterschicht aus einer Vliesschicht (8) und/oder 
einer Schwerschicht (9) be'steht. 

7. Bodenbelag nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in dem in der nachf olgenden Stufe aufgebrachten Schmelz- 
klebstof f (6) ein oder mehrere vernetzende Zusatze 
enthalten sind. 

8. Bodenbelag nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in dem in der nachf olgenden Stufe aufgebrachten Schmelz- 
klebstoff (6) ein Flammschutzmittel enthalten ist. 

9. Bodenbelag nach einem der Anspruche 1 bis 8-, 
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dadurch gekennzeichnet, dass 
in dem in der nachfolgenden Stufe aufgebrachten Schmelz- 
klebstoff (6) bei Warmeeinwirkung expandierende Teilchen 
enthalten sind. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelages gemaiS 
einem der Anspruche 1 bis 9, bei dem auf die Ruckseite 
einer Teppichschicht (2) , die ruckseitig eine textile 
Grundschicht (3) aufweist, in mehreren Stufen Schmelz- 
klebstoff (5, 6) und auf den Schmelzklebstof f eine 
schallabaorbierende Unterschicht (8, 9) aufgebracht 
werden, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
unmittelbar auf die Grundschicht (3) der Teppichschicht 
(2) ein Schmelzklebstof f (5) aufgebracht wird, der eine 
durchschnittliche Schmelze-Massenf lieSrate im Bereich von 
190 bis 210 g/10 min und einen niedrigeren Schmelzpunkt 
besitzt als ein in einer nachfolgenden Stufe aufgebrach- 
ter Schmelzklebstof f (6) , der eine durchschnittliche 
Schmelze-Massenf lieSrate im Bereich von 140 bis 
160 g/lO min besitzt. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schmelzklebstof f (5) in der ersten Stufe mit 
geringerer Masse pro Flacheneinheit aufgetragen wird als 
der Schmelzklebstof f (6), der in der nachfolgenden Stufe 
aufgebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der unmittelbar auf die Grundschicht (3) der Teppich- 
schicht (2) aufgebrachte Schmelzklebstof f (5) und der in 
der nachfolgenden Stufe aufgebrachte Schmelzklebstoff (6) 
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jeweils in Form von pulverfdrmigem Schmelzklebstoff 
aufgestreut und vor detti Aufbringen der schallabsorbieren- 
den Unterschicht gemeinsam oder zeitlich voneinander ge- 
trennt aufgeschmolzen werden. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
dem in der nachf olgenden Stufe aufgebrachten Schmelz- 
klebstoff (6) mineralische Mikrokorper und/oder 
mineralische Mikrohohlkorper (7) zugegeben werden. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
als Grundtrager (3) ein Gewebe, Gewirke oder Vlies 
verwendet wird und der unmittelbar auf den Grundtrager 
(3) der Teppichschicht (2) aufgebrachte Schmelzklebstoff 
(5) und der in der nachf olgenden Stufe aufgebrachte \ 
Schmelzklebstoff (6) derart aufgebracht werden, dass nach 
Verfestigung der Schmelzklebstof f e (5, 6) eine Klebstoff- 
schicht entsteht, die eine Vielzahl von einen Fluid- 
durchlaS gestattenden Lucken aufweist. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
als schallabsorbierende Unterschicht eine Vliesschicht 
(8) und/oder eine Schwerschicht (9) aufgebracht werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
dem in der nachf olgenden Stufe aufgebrachten Schmelz- 
klebstoff (6) ein vemetzender Zusatz zugegeben wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 16, 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

dem in der nachfolgenden Stufe aufgebrachten Schmelzkleb- 

stoff (6) ein Flanunschutzmittel zugegeben wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
dem in der nachfolgenden Stufe aufgebrachten Schmelzkleb- 
stoff (6) unter Warmeeinwirkung expandierende Teilchen 
zugegeben werden. 



